Svetovy rekord pri vyrohe Kief

Spolo¢nosti Wéhler Brush Tech sa darilo aj v obdobi, ked mnoho inych stredne velkych vyrobcov strojovych zariadeni padalo.

Portfdlio spolocnosti Wohler, Specialistu na vyrobu technickych a priemyselnych kief, zahfiia kompletny rad od nizkonakladovych
poloautomatizovanych rieSeni az po lplne automatizované high-tech vyrobné linky. Vdaka tomu dokazu svojim zakaznikom poskytovat
ekonomické rie$enia tak v rozvojovych ako aj rozvinutych krajinach. Uspech spolo&nosti je postaveny na bohatych znalostiach

a skusenostiach, vykonnych a prisposobitelnych automatizacnych technolégiach ako aj tendencii rozmyslat a pracovat nekonvencne.
Tato kombinacia priniesla spolo¢nosti nielen siet spokojnych zakaznikov na celom svete, ale aj niekolko svetovych rekordov

- ako ten, ktory je spojeny s novym strojovym zariadenim SBM92 pre vyrobu kefovych tesniacich list (KTL).

Strojové zariadenie SBM92 dokaze vyrobit 40 metrov KTL v Uplne
automatizovanom procese, ¢o z neho robi najrychlejsi stroj na
svete tohto druhu. ESte pred niekolkymi rokmi bola rychlost vyroby
10m/min. ,Na konci procesu zlepSovania tohto stavu sme
zdvojnasobili vykon zariadenia. Spolo¢nost B&R a jej technoldgie
pre riadenie a pohony zohrali rozhodujicu Glohu v tomto zlepSenti,*
uviedol Rudolf Brenken, riaditel spolo¢nosti Wohler Brush Tech.

~

Vymenou servopohonov za vykonnejSie rieSenie od B&R za zvysila
kapacita modulu delenia, ktory dokazal strihat pruhy na pozadova-
né dizky a to rychlostou od 70 do 100 strihov za minGtu. ,V tomto
momente sme ale dosiahli hranice dané mechanickou konstrukciou.
Hmotnost letmej pily bola prili$ velka,” uvadza R. Brenken. ,KedZe
sme sa s tym nechceli zmierit, hfadali sme iné rieSenie. Zakazdym,
ked sme robili takéto zasadné zmeny, robili sme to s ciefom dosiah-
nutia zasadnych zlepseni.”

500 strihov za minutu

Thorsten Schumacher, vedlci oddelenia vyvoja v spolo¢nosti
Wohler prijal tato vyzvu a vyvinul strihaci systém MSA 30, ktory
bolo mozné pouzit pre stroj vyrébajlci KTL. Strihaci systém doka-
ze vykonat 500 strihov za minGtu, ¢o je novy rychlostny svetovy
rekord. Srdcom strihacieho zariadenia su tri rotujlce Cepele poha-
fiané dvomi motormi B&R. Tento trojéepelovy systém deli pasy kief
s hribkou do 15 mm a stlaca konce, takze Stetiny kefy nemdzu
z listy, na ktorU s nasadené, vypadnut. Pre riadenie motorov su
pouzité frekvenné menice B&R ACOPOSmulti.

Zariadenia z tohto radu si pripisali aj dal$i rekord. Taktiez poha-
fajl motor v novovyvinutom vysekavacom/drazkovacom zariadeni
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spolocnosti Wohler s nazvom NUT 10, ktory dokaZze vysekavat listy
bez kief idlce za sebou rychlostou 70 vysekov/min. , Absolitnou
novinkou je, Ze pouzivatel dokdze zmenit vysekavaciu formu
pomocou obrazovky dotykového Power Panel-u od spolo¢nosti B&R,
ktory sa pouziva na riadenie celého stroja MSA 30 a to priamo
prostrednictvom obrazovky alebo otvorenim nového receptu,” uvie-
dol R. Brenken.

Ciel zvy$enia rychlosti vyroby bol prekro¢eny

Nemecky zékaznik, ktory si toto strojné zariadenie — rekordéra
v rychlosti objednal, bol taktiez ohromeny novym, vysokorychlost-
nym vysekavacim zariadenim, ktoré je mozné fubovolne naprogra-
movat. ,Vdaka aktivnej podpore zo strany B&R sme boli schopni
prekonat prvotnud poziadavku na rychlost vyroby, ¢o bolo pre nasho
zékaznika velmi milym prekvapenim,“ uviedol T. Schumacher.

AvSak skor, ako sa to podarilo dosiahnut, bolo potrebné prekonat
niekolko prekazok. ,Medzi riadiacim systémom a pohonmi bolo
potrebné prenasat velky objem Udajov. Z Casti to bolo dané tym,
Ze v prevadzke boli dve strihacie jednotky stcasne, ktorym bolo
potrebné stcasne dodéavat material. Taktiez sa tam vyskytuju Styri
osi riadené servopohonmi — jedna pre vysekavaciu jednotku, jedna
pre triedi¢ a jedna pre rezacie zariadenia MSA — pricom kazda
z tychto osi musi sledovat jednu virtudlnu hlavnd riadiacu os.
Vsetko toto musi pracovat v pracovnom cykle jednej milisekundy.“
Spolo¢nosti Wéhler sa to podarilo dosiahnut kombinéciou zariade-
ni od B&R — Power Panel a zbernicového systému POWERLINK.
Vysledkom bola moZnost kombinacie viacerych pracovnych krokov
do jedného stroja a zdvojnasobenie ich vykonu.

Spolo¢nost Wohler okrem prepojenia pohonov do riadiaceho
systému cez POWERLINK v sUCasnosti pouziva pre prepojenie
ostatnych modulov stroja do celkovej automatizacnej architektury
moduly vzdialenych V/V od B&R s oznadenim X20. Medzi takto
pripojené moduly patri laserovy odmeriavaci systém, ktorého presné
vysledky merania s zobrazované na dotykovom displeji riadiaceho
HMI rozhrania stroja a pouzivaji sa na riadenie triediacej jednotky.

B&R - spravny partner

»Nepouzili sme vo véetkych nasich zariadeniach rovnaki automa-
tizanu architektliru ako v stroji SBM92,“ zdovodiiuje R. Brenken.
WV nasSich poloautomatizovanych zariadeniach, na ktorych st menej
zlozité poziadavky, sme preferovali rieSenia na baze zbernice CAN,
ktoré sme boli schopni zrealizovat pomocou mensich zariadeni
z radu Power Panel. PrispOsobitelnost rieSeni od spoloCnosti B&R
a ohromny vyber produktov boli rozhodujlicimi faktormi pri nasom
rozhodnuti spolupracovat s B&R.“
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